30. oktober 2014

fgu/eta

TEKNOLOGISK
INSTITUT

Gregersensvej
DK-2630 Taastrup
Telefon 72 20 20 00
Telefax 72 20 20 19

Prgvningsrapport
info@teknologisk.dk
www.teknologisk.dk
Rekvirent Side: 1 af 2
Antal bilag: 0
Harpun A/S Cosign.: [PA—
Lindholmvej 15
3550 Slangerup
Provning

Belastning af Harpun afstandsklods, Quick - Fix

Prgveemne

En Harpun afstandsklods, maerket Quick - Fix, HQ10, tykkelse 10 mm, 50x80 mm, gul

Afstandsklodsen er modtaget her den 29. oktober 2014

Prgvningsmetode

Belastning af afstandsklodsen er udfgrt pa fglgende made:

1. Afstandsklodsen anbragt pa betonflise

2. Belastningshastighed 5 mm/min

3. Trykfod, metalplade 100x100x10 mm

4. Registrering af saetning i afstandsklods ved 50-100-150-200-250-300-350-400-450 og
500 kg belastning

5. Udfgrt som enkeltbestemmelse

Prgvningsudstyr

Instron traek-/trykpregvningsmaskine, model 5569, malecelle 50 kN med tilhgrende hjzaelpeudstyr

Prgvningsresultat

Prgvningsdato: 29. oktober 2014
Prgvningsbetingelser: 23 °C/50 % RF

Resultatet er vist pa side 2.
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Harpun afstandsklods, maerket Quick — Fix, HQ10, tykkelse 10 mm, 50x80 mm, gul
Belastning, | 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
kg
Saetning, 0,1 0,1 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4
mm

Quick - Fix, HQ10, gul
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Flemming Gudbergsen
Laboratorietekniker
Plastteknologi

Telefon: 72 20 31 24 (direkte)
E-mail: fgu@teknologisk.dk

Vilkar: Prgvningsresultaterne geelder udelukkende for de prgvede emner.
Prgvningsrapporten ma gengives i sin helhed. Uddrag af rapporten ma gengives efter prgvningslaboratoriets skriftlige
godkendelse. Teknologisk Instituts almindelige vilkar for rekvirerede opgaver vedlaegges.



