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Rekvirent Side: 1 aP
Antal bilag0
HarpunA/S Cosign.:pi—

Lindholmvej 15
3550 Slangerup

Prgvning

Belastning af HarpuafstandsklodsQuick- Fix

Prgveemne

EnHarpunafstandsklodsmaerketQuick- Fix,HQ10, tykkelsel0 mm, 50x80mm, gul

Afstandsklodserr modtagether den 29. oktober 2014

Prgvningsmetode

Belastning ahfstandsklodsemr udfert pa falgende made:

1. Afstandsklodsemanbragt pa betoflise

2. Belastningshastighed 5 mm/min

3. Trykfod, metalplade 100x100xH0m

4. Registrering a$eetning iafstandsklodsed 50100-150-200-250-300-350-400-45009
500 kg belastning

5. Udfgrt som enkebestemmelse

Prgvningsudstyr

Instron treek/trykpravningsmaskine, model 5569, malecel@®ki med tilhgrende hjaelpeudstyr

Prgvningsresultat

Prgvningdato: 29. oktober 2014
Pravningsbetingelser: Z&/50%RF

Resultatet er vist pa side 2.
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Harpunafstandsklods, maerke&uickg Fix,HQL0, tykkelselO mm, 50x80mm, gul
Belastning, 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500
kg
Seetning, 0,1 0,1 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4
mm

Quick - Fix, HQ10, gul
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Flemming Gudbergsen
Laboratorietekniker
Plastteknologi

Telefon: 72 2@B1 24(direkte)
Email: fgu@teknologisk.dk

Vilkdr:  Pravningsresultaterne geelder udelukkende for de prgvede emner.
Prgvningsrapporten ma gengives i sin helhed. Uddrag af rapporten méa gengives efter prgvningslaboratoriets s
godkendelseTeknologisk Instituts almindelige vilkar for rekvirerede opgaver vedlaegges.



