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Belastning af Harpun justerbrik

Prgveemne

En Harpun justerbrik, HB1610 - hvid

Justerbrikken er modtaget her den 11. marts 2014

Prgvningsmetode

Belastning af justerbrikken er udfgrt pa felgende made:

1. Justerbrik anbragt pa betonflise

2. Belastningshastighed 5 mm/min

3. Trykfod, metalplade 100x100x10 mm

4. Registrering af saetning i justerbrikken ved 50-100-150-200-250-300-350-400-450 og
500 kg belastning

5. Udfgrt som enkeltbestemmelse

Prgvningsudstyr

Instron traek-/trykpregvningsmaskine, model 5569, malecelle 50 kN med tilhgrende hjzaelpeudstyr

Prgvningsresultat

Prgvningsdato: 11. marts 2014
Prgvningsbetingelser: 23 °C/50 % RF

Resultatet er vist pa side 2.
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Side 2 af 2
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Harpun justerbrik, maerket HB1610 - hvid
Belastning, 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
kg
Saetning, 0,8 0,9 0,9 0,9 0,9 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
mm
Justerbrik HB1610 - hvid
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Flemming Gudbergsen
Laboratorietekniker

Plastteknologi

Telefon: 72 20 31 24 (direkte)
E-mail: fgu@teknologisk.dk

Vilkar: Prgvningsresultaterne gaelder udelukkende for de prgvede emner.

00 02 04 06 08 1,0 12 14 16 18

Displacement mm

Prgvningsrapporten ma gengives i sin helhed. Uddrag af rapporten ma gengives efter prgvningslaboratoriets skriftlige

godkendelse. Teknologisk Instituts almindelige vilkar for rekvirerede opgaver vedlaegges.



